Section B-8B

T

1105

| (=

‘ = =1 &= =1 =< E——
5 ® o ) 7 7
1 D & &
) | | - | |
200025 200 0,25
450:0.25[CM/2+15] 450:0.25[CM/2+15]
487,5[CM/2+52.5]
| 975 +0,4[CM+105]
B
425 425
255 255
75 | 55 55 75

) S © © 2 ©

T T J T
1N 2 AN 2

T= Agujeros M5 para canectar a fierra.

S= Punfos de amarre para la regla en el soporfe.
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Abeoluta P-70 CM= Curso de medicién
G= Guia de la maquina
P= Posicion absoluta
| | |
lo No-codificado 35 50 50 Nx50
Escala: 11
Resfo Tolerancias
‘ s/norma ISO 2768-mK
lo Codificado 5 20 20 20 20 20 Nx 20 <5 50 -100 =
5 - 25+ > 100 =+
[ [ [ [ [ 25 -50 = a°
10,02‘ 10,04 ‘ 1006 ‘ 10,08 ‘ 10,1 ‘ N® | Modificado Propu.| V® B® | Fecha | Enre ejes
| | | | | SV2-870mm / Cabeza ranurada 1 Acabado
N° Designacion Canft. Material Tratamiento
Plano N° El - At T
- agor uromarion
ot Dibujado  Sarmen S. Coop. FAGOR 3
HeTibye @ 20500 Mondraadn
Comprobado
17 16 15 14 13 12 11 10 9 8 7 6 4 3 ‘ 2 1




